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Prod;

Dziekuje, ze zainteresowates sie Prodio!

W ciggu nastepnych tygodni postaramy sie zrobi¢ wszystko,
bys zyskat lepszg kontrole nad produkcjg, wyzszg wydajnosc
oraz wiecej czasu i spokoju.

W Twoje rece oddajmy najbardziej proste w obstudze
narzedzie do sprawnego zarzgdzania produkcjg, ktore zamiast
miesigcami wprowadzisz przy jednej kawie.

Kazda produkcja jest inna i wymagajgca - dlatego mogg sie
pojawic pytania lub trudnosci, stad czekamy z pomocg |
czekamy na czacie i pod 692 315 051.

Do zobaczenia po produktywnej stronie produkgji!



Dodaj produkt i utworz technologie

Aby dodac produkt wybierz w prawym goérnym rogu przycisk Dodaj nowy, a
nastepnie klikamy Dodaj produkt
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+ Dodaj produkt
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Wypetnij potrzebne informacje, a nastepnie kliknij drugg zaktadke Technologia
Produkdji

oD+ zauswENA  RODUKTY pdeiﬁ 2 0@
Tylko nazwa '

W prOdUktu jeSt Wréé

wymagana

Nazwa produktu:  Wpisz tutaj nazwe produktu
L

Nazwanie moze pozostaé bez wartodei

Przeciggnij i upus¢ pliki tutaj ...

Dla testéw dodaj
—zdjecie i 1 plik np. PDF-
~_pracownik zobaczy je —

na hali produkcyjnej

Przeciagnij i upusé pliki tutaj ...

Te pola sa
e DpEjONalne, mozesz
zostawic je puste

Dodatkowe informacie widoczne dla produkesi

Wybierz pliki .

Dodatkowe pola:

Jesli cheesz dodatkowe pols produktu mozesz je dodat (tutaj),



Dlaczego warto dodac technologie produkcji do produktu?

* dla produktow z technologig podczas planowania pracy, maszyny zaciggajg sie

na plan

* mozna korzysta¢ z oznaczania zlecen czekajgcych na poprzednig operacje
e dla pracownikow osiggniete wydajnosci poréwnujg sie z tymi zawartymi w

technologii

* mozna korzystac z szacowanego czasu oraz obtozenia operadji
* mozna oznaczy¢ operacje jako niezalezne od ilosci sztuk lub oznaczy¢

ustawianie maszyny

* mozna precyzyjnie trafiac z dodatkowymi informacjami/plikami do konkretne;

informacji

Wejdz w zaktadke Technologia

Produkgji i wybierz po kolei maszyny przez ktére

musi przejs¢ produkt (1). Ostatni etap oznacz jako maszyne koncowg (2). Jezeli
mamy juz wszystko: Kliknij przycisk ZAPISZ.

Te parametry beda
widoczne tylko

AWIE prodiﬁ .. . . a o @ © DODAJ NOWY
przy operacji ciecie
Nazwa produktu : ‘FaStPipe Aktywne: ) Wré
& PODSTAWOWE INFORMACJE (OPCJONALNIE) # TECHNOLOGIA PRODUKCJI (OPCJONALNIE) &) SUROWCE (OPCJONALNIE)
|
Maszyna/ Operacja Norma wykonania @ Parametr| hperacii Tagi Maszyna ki o
[ o x[]
+ B o l Nomma vykonana (miny l Dodaj tagi T O Dodaj pliki
l Sktadanie x l :
+ @ [ o l ) Dodaj tagi . (] Dodaj pliki
+ @ pEeE——— - 'I ) Dodaj tagi . Dodaj pliki
Tutaj wybieramy po kolei
maszyny/operacje przez Operacja gdzie
jakie przechodzi produkt powstaje finalny
produkt

Kliknij, aby
zapisac



Dodaj pierwsze zamoéwienie

W prawym gornym roku wybieramy ponownie przycisk Dodaj nowy (1), a
nastepnie klikamy Dodaj zamdéwienie (2).

= 0 o &. //-\
Q 90% = FILTRUJ | & USTAWIENIA Dodaj produkt \_/

Dodaj maszyne/operacj
Prace dodatkowe o6La J yne/operacjg
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Dodaj zlecenie
Tut
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+ Dodaj zamdwienie v
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inne prace
H Nrzlecenia:1/148/2 OSTATNIE OPERACJE
€) Termin: 2021-07-09
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cynkowanie Stup
‘ 'WSTRZYMANE O Kuba
12z40 test wydrukow Gotowe: 12
i eceni= 21145/ * Czas: 45836 min
) Termin: 2020120 .

Tworzymy pierwsze zamowienie w systemie. Wystarczy ze uzupeinisz
tylko 4 pola:

e Numer zamowienia Klienta / zaznaczysz, ze jest to na potrzeby wiasne (1)

o Oczekiwany termin realizacji - na kiedy ma by¢ gotowe (a program bedzie
odliczat dni). (2)

e Produkt, (wybierasz z listy lub tworzysz nowy wpisujgc nazwe i klikajgc
enter). (3)

e |le sztuk produktu / jaka ma by wykonana. (4)

e Klikasz Zapisz zaméwienie (5) TN 20

SZybKle dodawanie zamowienia

Klient Zewn. nr zamowienia B Wiasne * *
Wybierz klienta | v
Produkty
Produkt Wszystkich Dodaj/Usun
Wybierz produkt v szt

4+  Dodaj kolejny produkt

Uwagi dla wszystkich /— Uwa widoczne dla produkcji
3 Dodaj pliki do zaméwienia

4 ° Wybierz pliki .. Dodaj zdjgcia do zaméwienia
i Zapisz i dodaj podobny v




Wejdz na liste zamowien (1), znajdz zamowienie, ktore chcesz wrzucic na
produkgje - kliknij w zebatke po prawej stronie (2) i wybierz Zaplanuj (3)

Zaméwienia

ID
Prodio It

45/2021

4472021

43/2021

42/2021

Status It

W produkeji

Produkty

Zamowienia

Historia

Czas pracy

Zlecenia produkcyjne

Zewn. nr

zaméwienia Gotowe/Wszystkich
34/1234 0/34
Wiasne 041
1234 0/1
Wiasne 0/2

PLAN PRODUKCJI - ZAMO

Domyysiny pulpit -

C000C

FastPipe - indywidualna grafi

2 Nrzlecenia:4y/7,/2020
&) Termin: 2021-03-15
&) Pozostaly czas:0s
Pokaz pogrupowane po zewn. nr. Zaméwienia 1 Wyswietl anulowane i zakariczone
Pozostato Oczeklbtdany Data
Produkt It R termin . .
dni 1t . zakoriczenia 1}
realizacji It
FastPipe 11 2021-03-27 (not set)
Goal -2 2021-03-15 (not set)
Goal 202103-25 (not set)
Goal 2021-03-18 (not set)

Pokaz tylko przeterminowane

Dziatania

O &
® Zobacz
# Edytyj
T Usuri
2 Duplikuj
@ Zaplanuj

24 Drukuj



Nastepnie wybierz maszyny/operacje, na jakich ma by¢ wyprodukowany dany
produkt - mozesz tez dla testu dodac¢ uwagi lub przypisac pracownikow.

Jesli wczesniej dodates produkt z technologia to wszystko zaciggneto
sie automatycznie. Jak wszystko sie zgadza klikamy Zapisz zlecenia

Dodawanie zlecenia

Utworz zlecenie produkeyjne

Zamdwienie *

l 2 Nazwa produktu: FastPipe ID Prodio: 45/2021 Pozostato: 34/34

Podpowiedz: jesli chcesz szybeiej dodawac zlecenia, przypisz do produktu maszyny na jakich s3 one wytwarzane. Przejdz do listy preduktow i edytuj wybrany produkt.

Maszyna [ Maszyna (g Maszyna
Maszyna/ Operacja * Maszyna koricowa Maszyna/ Operacja * Maszyna koricowa Maszyna/ Op
l Ciecie - [ Sktadanie v ] D Malowanie
Data i godzina rozpoczecia Data i godzina rozpoczecia

B | Wybierz date B | Wybierz date B | Wybie
Na kiedy * Na kiedy * Na kiedy *
l = ‘ 2021-03-20 @ 17325 [ = ‘ 2021-03-20 © | 1940 - 20274
Do wykonania * Do wykonania * Do wykonaniz

34 34 34
Tagi Tagi Tagi

PILNE! x X - Dodaj tagi = Dodaj tagi
Przypisz pracownika/ow Przypisz pracownika/ow Przypisz prac

Magda x X - Janusz x x - Michat x
UWAGI UWAGI UWAGI

e e

Parametry operacji (kliknij aby rozwingc) Parametry operacii (kliknij aby rozwinac) Parametry op

Koszty wg. zuzycia (kliknij aby rozwingé) Koszty wg. zuzycia (kliknij aby rozwinac) Koszty wg. ZL




Zobacz co widzi hala i zarejestruj
produkcje!

Aby zasymulowac prace na hali, najlepiej wigczyC drugg przegladarke lub karte
incognito. | teraz w okno przegladarki wpisujemy swojg subdomene
(prawdopodobnie nazwe firmy), ktorg podalismy przy rejestradji.

Zatdzmy, ze nasza subdomena to superfirma, wiec w pasku przegladarki
wpisujemy superfirma.getprodio.com

Pojawiajg nam sie dwa okna do logowania - jedno stuzy do zalogowania sie na
panel menadzerski, a drugi na produkcyjny - wybieramy wtasnie ten.

Hasto i login znajdziesz w mailu, ktory wystaliSmy zaraz po Twojej rejestracji!

pProdiis
Witaj w Prodio!

Dziekujemy za rejestracje. Zapraszamy na najprostsza droge do dobrze pouktadanej i
wydajnej produkciji! Ponizej podstawowe informacje:

Twoja domena i dane do logowania:

To jest adres Twojego konta, gdzie logujesz wszystkie urzadzenia:

https://superfirma.getpro

Logowanie Manager Log in production hall

do zarzadzania produkcja
Login: magda+12@getprodio.com
Haslo: podates przy rejestracji

computers at the production hall

Login: prodio

Twoje hasto: 0010x

=m POLSKI ~ Nie me

Plan produkgji

Manager '
Konfiguruj i zarzgdzaj swojg Rejestruj czas prac v'
produkcja » wykonane zadania ‘
Login/email Login/email \\v
Hasto @ Haslo @ ‘
Zapamietej mnie Zapomnialem hasta Zapamiete] mnie



| widzimy juz nasz plan produkcyjny. Najpierw "odbijmy sie" w pracy. Kliknij
zielony przycisk w prawym dolnym rogu, wybierz siebie z listy i wpisz swoj PIN
(domysinie kazdy pracownik ma PIN 1234)

Zacznij prace

®

®

PAUZA

Wybierz pracownika

@

WYJSCIE

PIN

Uwagi

START PRACY

To teraz zarejestrujmy prace na konkretnym zleceniu - wybierz zlecenie nad
ktorym bedziesz pracowat!

Malowanie okien Skiadanie
I6h41m30= 535h28m33s

PierWSZEZ MMMM. MMMMMMMT“

r
go ry (WSTRZYMANE O ) 12z 30 (WSTRZYMANE 0O) 0z1
PaperSky Cloud
H Nrzlecenia:8/1/2020 3 Nrzlecenia1/33/2021
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) &) Termin: 2020-02-21
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€D Termin:2020-02-08
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I 2 Utworzyla): Magdalena Fic




Nastepnie wybierz siebie z listy, wpisz PIN i rozpocznij prace!

PaperSky - start/stop pracy

Wybierz siebie z listy le

pracownikéw Numer zlecenia 1/46/2021 Klient Piloci
Wyszukaj pracownika Wymiar 12x6 cm Maszyna Sktadanie
Metoda pakowania Karton

o - ’ ,
Zac na zagiecia!

Kuba
ATRYBUTY ZAMOWIENIA SUROWCE
o Magda
Osoba odpowiedzialna za wykonanie papier
o Marek Magda 6 pcs (szt)
Logo
o Michat wystane przez klienta

Praca zostata juz rozpoczetal Na planie produkcyjnym widzimy, ze zlecenie jest
w toku. Aby zakonczy¢ prace na zleceniu - wybieramy je ponownie. Analogicznie
wybieramy siebie z listy, wpisujemy ilos¢ sztuk, ktorg wykonates, klikamy
przycisk STOP.

Powtorz kilka razy, aby zebrac€ przyktadowe dane dla produkgcji.

PaperSky - start/stop pracy =l
Wybierz siebie z listy I« .
pracownikéw Wybrany pracownik: Magda x
Wyszukaj pracownika llo$¢ wykonana PIN
: STOP
o Ania [] skoriczony produkt
o Janusz Uwagi do zamowienia

, DODAJ BRAKI [ +
o Michat




UWAGA! Duzo wygodniej pracuje sie korzystajac z breloczkéw oraz
czytnika RFID (wtedy nie musisz ani wybierac siebie z listy ani podawac
PINu.

Jak to dziata mozesz sprawdzic tutaj:
https://getprodio.com/pl/rfid/

REJESTRACJA
PRODUKCJI NA CZYTNIKACH

Zobacz zarejestrowane dane z produkcji!

Wrécmy teraz na konto menadzerskie - to ktére miatesS otwarte wczesnie)

Sprawdz historie pracy oraz osiggane wydajnosci:

prodic:

PLAN PRODUKCJI -

Produkty
His ~racy
Zamowienia
Historia pracy
Czas pracy (RCP)
) Nr . Maszyna/
Zlec. produkcyjne Zlecenia Produkt Sztuk It Pracownik It Operacja 11 Start It Stop It
Klienci Szukaj... v Szuka;j... v Szuka;... - Szukaj... Szukaj...
Plan produkcyjny Sn itk
46/2021 PaperSky (not set) Magda Sktadanie 16 (not set)
13:52:01
Analizy
FastPipe - 2021-03- 2021-03-

7/2020 indywidualna 30 Magda Ma;i‘{";?”'e 16 16
Ustawienia grafika 13:07:34 13:07:52




Zobacz co dzieje sie w firmie

FLAN FRUDURLJI hd LANUWICNIA FRUUURILY Pl U‘ )
Produkty
Aktualnie w produkcji o Aktualnie w pracy (7) Ostatnie o
Zaméwienia
s i
Historia pracy g 0d 2021-03-10 14:05:00 P:;perSk);
Maszyna: Malowanie okien . Magda
PaperSky P 0d 2020-09-18 11:16:26 B 2021-031
Czas pracy (RCP) Gotowe: 65z 50 e (4/7/2021
Maszyne: Skiadanie l 2?;020 0-28 14:44:33 Easwipe{]
. PaperSky #hdn F10-28 14: otowe
Zlec. produkcyjne - Qf"
£ i Gotowe: 104z 20 Czas: 96
) , Janusz
Y Maszyna: Skiadanie oy 0d 2020-11-0417:26:50 B 2021031
Klienci 886% FastPipe - indywidualna grafika 177
(4/7/202
Gotowe: 62z 7 , Michat FastPipe
) Maszyna: Sktadanie ol 0d2020-10-28 14:42:35 Gotowe 0
Plan produkcyjny FastPipe - indywidualna grafika Czas: 160

Gotowe: 4z 3

Tom

Zobacz podsumowanie zamdwienia - wejdz w zaktadke zamdwienia,
znajdz zamowienie, ktore Cie interesuje i kliknij w lupke, aby rozwing¢

'-',
PLAMN PRODUKCJI v  ZAMOWIENIA PRODUKTY pro
Produkty 14872020 Q Wiasne Ly nowe
Zamowienia )
113/2020 @ 0123 0/40 Stup
Historia pracy
) -, 0/40
Czas pracy (RCP) 112/2020 Q 12345 Stup
Zlec. produkcyjne " /
: aszyna . . .
Status Nr. zlegfliia Operacja Na kiedy Gotowe/Wszystkich Tagi UWAGI
Klienci
f
[} 3/1T2/2020 cynkowanie 2020-03-25 dr
Plan produkcyjny
/
[ | 2/112/2020 Ciecie 2020-06-16 0740
Analizy
cag | ]
| | 1/112/2020 Sktadanie 2020-07-02 “ it

Ustawienia




Produkty

Tak, mozesz dodac¢ do kazdego produktu dowolng ilos¢ dodatkowych pal.

Jak to zrobic: wchodzisz w lewym menu w Ustawienia, nastepnie wybierasz ,Dodatkowe pola”.
Wybierasz zielony przycisk ,Dodaj atrybut” i wpisujesz nazwe pola jakie jest Ci potrzebne
(mozesz dodac dowolng ilos¢ dodatkowych padl). Nowe pola pojawig sie dla wszystkich nowych
oraz juz dodanych produktow.

Tak, jak najbardziej mozesz. Wchodzisz w lewym menu w ,Ustawienia”, nastepnie ,Gtéwne
ustawienia” i tam zaznaczasz domyslnie uzywang jednostke wydajnosci.

Tak, skorzystaj z funkgji duplikowania produktow. Na liscie produktow kliknij ikone , Duplikuj” -
catkowicie po prawej stronie na liscie, a program stworzy kopie produktu, w ktorym nastepnie
zmienisz tylko te dane, ktore potrzebujesz.

Grupy produktéw przydajg sie, jesli np. jako agencja reklamowa wykonujesz nadruki, dtugopisy,
skorzystaj z funkgcji duplikowania produktow. Na liscie produktow kliknij ikone ,Duplikuj” -
catkowicie po prawej stronie na liscie, a program stworzy kopie produktu w ktorym nastepnie
zmienisz tylko te dane ktére potrzebujesz.

Tak, jak najbardziej mozesz.

Na chwile obecng funkcjonalnos¢ produktow sktadajgcych sie z wielu elementow jest w fazie
produkcji, zalezy nam na tym, aby jak najszybciej wdrozy¢ takg mozliwos¢. Z drugiej strony,
przyktadowo, narzedziownie w Prodio trzymajg pozycje, sktadajace sie z setek elementow i sg
bardzo zadowolone, szczegdlnie wskazujac na to, iz widzg wreszcie tgczny czas przeznaczony na
wykonanie danego produktu. Jak to robig?

1) Jako produkty dodajg poszczegdlne elementy danego urzgdzenia / formy wtryskowej (czesto
tez jako grupe produktow ustawiajgc nazwe catego urzadzenia).

2) W zamowieniu, jako zewnetrzny numer zamowienia, podajg nazwe catego urzgdzenia.

3) Nad listg zamowien korzystajg z przetgcznika ,Grupuj po zewnetrznym numerze zamaowienia”.



Zamoéwienia i planowanie pracy

Tak, jak najbardziej mozesz. Pojecie maszyny w Prodio jest nazwg umowng, gdzie w
praktyce powinienes patrzec na nig jako nazwe listy, dla ktorej bedziesz przydzielac prace
na produkdji.

Tak, mozesz dodac produkt bezposrednio podczas wpisywania nowego zamowienia. Jak to
zrobi¢: podczas dodawania zamowienia w polu ,Nazwa produktu” wpisz nazwe nowo
dodawanego produktu i nacisnij ENTER - produkt utworzy sie automatycznie. P6zniej w
wolnej chwili mozesz przypisac do tego produktu dodatkowe informacje/zdjecia czy
technologie.

Jak to zrobi¢: wchodzisz w lewym menu w Ustawienia, nastepnie wybierasz ,Maszyny /
operacje” i na liscie — w kolumnie Kolejnos¢ na planie przeciggasz, je w gore lub w dot
zmieniajgc kolejnosc.

Tak, jak najbardziej mozna i to bez ograniczonej ilosci. Podpowiedz: Jesli np. masz produkst,
ktory ma obrébke wstepng na obrabiarce CNC, pézniej idzie do hartowania, by zndw wrdcic
na tg samg obrabiarke CNC, ale na obrébke wykanczajgcg to ustaw sobie w systemie TAG-i
,Obrébka Wstepna” i ,Obrébka Wykanczajgca”, by przypisywac sobie je w technologii.

Rejestracja produkcji na hali

Tak, jak najbardziej mozesz. Wchodzisz z panelu managera w Ustawienia (lewe menu),
Panele produkgji i tam zmieniasz login oraz hasto.

Nie masz limitu odnosnie komputerow na produkgji, mozesz nawet miecC ich wiecej niz
pracownikow - np. montujgc tablet na kazdym stole montazowym. To, co sprawdza sie
najlepiej to takie umieszczenie komputerdw z planem, by pracownicy nie musieli zbyt
daleko podchodzi¢, np. rozmieszczenie po jednym komputerze na kazdej stronie hali.
Mozesz decydowad, ktory komputer ma wyswietlac jakie maszyny. Najpierw tworzysz kilka
widokow (pod kazdy komputer masz wtedy inny login i hasto), w Ustawieniach -> Panele
produkcji, nastepnie przypisujesz maszyny do danego panelu ( Ustawienia -> Maszyny ->
Edycja i tam wybierasz pulpit.)



J

Napisz do nas, a wysSlemy bezptatnie zestaw do testow - instalacja jest tak prosta, ze
zajmuje mniej niz minute.

Konto produkcji, stuzy do wyswietlania
planu produkgji na hali produkcyjnej. Nie mozna z niego tworzy¢ / modyfikowac ustawien,
produktéw czy zamowien. Jest za to wygodniejsza obstuga, jesli chodzi o czytniki RFID oraz
przyciski wejscia i wyjscia z pracy.

Nie, to Ty decydujesz
czy ma by obowigzkowa. Jesli nie chcesz uzywac, bo masz wtasny system RCP, mozesz z
niej zrezygnowac. Mimo wszystko namawiamy, by do celdw optymalizacji (poréwnanie
czasu na operacjach do czasu w pracy) stosowac rejestracje.

Wystarczy dowolny laptop / stacjonarny komputer z aktualng przegladarkg Google Chrome
/ Mozilla Firefox oraz dostepem do sieci Wi-Fl.

Analiza danych

Tak, jak najbardziej mozesz. Catg historie operacji z produkcji mozesz pobrac w
dowolnym momencie do pliku .csv, ktory otworzysz np. w Excelu dla
zarchiwizowania / wtasnych analiz.

Nie ma problemu - z poziomu managera mozesz poprawic¢ czasy oraz ilosci
sztuk. By to zrobi¢ w zaktadce Historia pracy, kliknij w niebieski numer zlecenia
produkcyjnego w drugiej kolumnie.

Jesli z jakich$ powoddw zdecydujesz sie
przestac uzywac Prodio, po jakims czasie zostanie ono trwale usuniete z
systemu bez mozliwosci jego przywrocenia. Dlatego, jesli zalezy Ci na danych
zebranych przy pomocy Prodio, wyeksportuj je sobie wczesniej do pliku Excala
czy CSV.



